


48”

* Dane wskazane w lewej kolumnie odnosz¹ siê do zaœlepek z gruboœci¹ œcianki sch. XS.£

Dane wskazane w prawej kolumnie odnosz¹ siê do zaœlepek z gruboœci¹ œcianki > sch. XS.

46”

44”

42”

40”

38”

36”

34”

32”

30”

28”

26”

24”

22”

20”

18”

16”

14”

12”

10”

8”

6”

5”

4”

3 ”1/2

3”

2 ”1/2

2”

1 ”1/2

1 ”1/4

1”

3/4”

1/2” 21

Nominal
pipe size

Outside
diameter

D

Center
to face

Center
to face

Center
to face

Center
to end

Lenght
E*

Center
to center

Center
to center

A A1 B C - MXS
³

XS
>0 01

27

33

42

48

60

73

89

102

114

141

168

219

273

324

356

406

457

508

559

610

660

711

762

813

864

914

965

1016

1067

1118

1168

1219

38

38

38

48

57

76

95

114

133

152

190

229

305

381

457

533

610

686

762

838

914

991

1067

1143

1219

1295

1372

1448

1524

1600

1676

1753

1829

19

18

25

32

38

51

64

76

89

102

127

152

203

254

305

356

406

457

508

559

610

660

711

762

813

864

914

965

1016

1067

1118

1168

1219

76

76

76

95

114

152

191

229

267

305

381

457

610

762

914

1067

1219

1372

1524

1676

1829

38

36

51

64

76

102

127

152

178

203

254

305

406

508

610

711

813

914

1016

1118

1219

16

11

22

25

29

35

44

51

57

64

79

95

127

159

190

222

254

286

318

343

381

406

438

470

502

533

565

600

632

660

695

727

759

25

25

38

38

38

38

38

51

64

64

76

89

102

127

152

165

178

203

229

254

267

267

267

267

267

267

305

305

305

343

343

343

25

25

38

38

38

44

51

64

76

76

89

102

127

152

178

191

203

229

254

254

267 305

25

180 LR KOLANO /0 180 LR ELBOWS0

45 LR KOLANO/0 45 LR ELBOWS0 90 SR KOLANO/0 90 SR ELBOWS0

180 SR KOLANO/0 180 SR ELBOWS0

ZASLEPKA / CAPS

ZWEZKA SYMETRYCZNA/CONCENTRIC REDUCERS ZWEZKA ASYMETRYCZNA/ECCENTRIC REDUCERSTRÓJNIK REDUKCYJNY / REDUCING TEES

90 LR KOLANO/0 90 LR ELBOWS0

TRÓJNIK / EQUAL TEES

29

38

48

57

64

76

86

95

105

124

143

178

216

254

279

305

343

381

419

432

495

521

559

597

635

673

711

749

762-711

813-762

851-800

889-838

DIMENSIONS ACCORDING TO ASME B 16.9/B 16.28
WYMIARY WYKONANE WED£UG ASME B 16.9/B 16.28

O

A1

A

D

01

DC

C

M

M

D

D1

C

C

ED

D

D

B

B

A1

A

D

D

D

t

t

t

t

t
t

t

t
t1

D D

D1
D1

H H

t t

t1
t1



Nominal
pipe size

Outside
diameter

Sch.
10

Sch.
20

Sch.
30

Standart
Wt

Sch.
40

Sch.
60

Nominal wall thicknesses Nominal wall thicknesses
Extra
strong

Sch.
80

Sch.
100

Sch.
120

Sch.
140

Sch.
160

Sch.
5 S

Sch.
10 S

Sch.
40 S

Sch.
80 S

11/4”
11/2”
2”

21/2”
3”

31/2”
4”
5”
6”
8”

10”
12”
14” 6,35
16” 6,35
18” 6,35
20” 6,35
22” 6,35
24” 6,35
26” 7,92

7,92
7,92
7,92
7,92
7,92 12,70 15,88

12,70 15,88
12,70 15,88
12,70 15,88
12,70 15,88
12,70
9,52 14,27
9,52 12,70
9,52 12,70
7,92 11,13
7,92 9,52
7,92 9,52
6,35 8,38
6,35 7,80
6,35 7,04

28”
30”
32”
34”
36”

1”
3/4”
1/2” 21,34

26,67
33,40
42,16
48,26
60,32
73,02
88,90

101,60
114,30
141,30
168,27
219,07
273,05
323,85
355,60
406,40
457,20
508,00
558,80
609,60
660,40
711,20
762,00
812,80
863,60
914,40 9,52 19,05 12,70

12,70
12,70
12,70 6,35 7,92
12,70
12,70
12,70 30,96 59,54 5,54 6,35
12,70 28,58 53,98 4,77 5,54
12,70 26,19 50,01 4,77 5,54
12,70 23,83 45,24 4,19 4,77
12,70 21,44 40,49 4,19 4,77
12,70 19,05 35,71 3,96 4,77
12,70 17,48 33,32 3,96 4,57 9,52 12,7025,40
12,70 15,09 28,58 3,40 4,19 9,27 12,7025,40
12,70 12,70 23,01 2,77 3,76 8,18 12,7022,22
10,97 10,97 18,26 2,77 3,40 7,11 10,9721,92
9,52 9,52 15,88 2,77 3,40 6,55 9,5219,05
8,56 8,56 13,49 2,11 3,05 6,02 8,5617,12
8,08 8,08 - 2,11 3,05 5,74 8,08-
7,62 7,62 11,13 2,11 3,05 5,49 7,6215,24
7,01 7,01 9,52 2,11 3,05 5,16 7,0114,02
5,54 5,54 8,74 1,65 2,77 3,91 5,5411,07
5,08 5,08 7,14 1,65 2,77 3,68 5,0810,16
4,85 4,85 6,35 1,65 2,77 3,56 4,859,70
4,55 4,55 6,35 1,65 2,77 3,38 4,559,09
3,91 3,91 5,56 1,65 2,11 2,87 3,917,82
3,7  3 3,73 4,78 1,65 2,11 2,77 3,737,47

9,52 17,48
9,52 17,48
9,52
9,52
9,52
9,52 17,48 24,61 38,89 52,3746,02
9,52 15,88 22,22 34,92 47,6341,28
9,52 15,09 20,62 32,54 44,4538,10
9,52 14,27 19,05 29,36 39,6734,93
9,52 12,70 16,66 26,19 36,5330,96
9,52 11,13 15,09 23,83 31,7527,79
9,52 10,31 14,27 21,44 28,5825,40
9,27 9,27 12,70 18,26 25,4021,44
8,18 8,18 10,31 15,09 20,6218,26

14,27
12,70
11,13

7,11 7,11
6,55 6,55
6,02 6,02
5,74 5,74
5,49 5,49
5,16 5,16
3,91 3,91
3,68 3,68
3,56 3,56
3,38 3,38
2,87 2,87
2,77 2,77

Double
Extra
strong

TOLERANCJA NACHYLENIA / ANGULARITY TOLERANCES

NORMA WYKONANIA WED£UG
NORMA WYKONANIA

WED£UG

TOLERANCES ASME B 16.9/B 16.28
TOLERANCJA WED£UG NORMY ASME B 16.9/B 16.28

ASME B 36.1O ASME B 36.19

Nominal
pipe size

Off angle
Q

Off plane
P

Nominal
pipe size

Outside (1)
diameter
at bevel

Inside (1)
diameter

at end

Wall
thickness

All fittings Reducers Caps 180 Returns
0

WELDING BEVEL FOR FITTINGS90 -45
Elbows

Tees

0 0

Center
to end

A-B-C-M

Overall
Lenght

H

Lenght
E

Center
to center

0

Back
to face

Alignement
of ends

14 ÷ 16”

8”

18” ÷ 24”

10”

26” ÷ 30”

12”÷18”

32” ÷ 42”

20”÷24”

44” ÷ 48”

26”÷30”

32”÷48”

Wszystkie wymiary podane s¹ w milimetrach.
(1) Kszta³t owalny jest wartoœci¹ bezwzglêdn¹ plus lub minus tolerancja
(2) Wewnêtrzny wymiar na koñcówkach i nominalna gruboœæ œcianek s¹ wymagane przez nabywcê

± 5

+6 -5 ± 4.8 ± 3 ± 3 ± 7 ± 10 ± 7 ± 2

+7 -5

+7 -5

± 4.8

± 4.8

± 3 ± 3

± 5 ± 5

± 10

± 10

± 5

+4 -3 ± 3.2 ± 3 ± 3 ± 7 ± 10 ± 7 ± 2

± 5

+4 -3 ± 3.2 ± 2 ± 2 ± 7 ± 10 ± 7 ± 2

± 4

± 2 ± 1.6 ± 2 ± 2 ± 7 ± 7 ± 7 ± 1

± 3

+3 -1 ± 1.6 ± 2 ± 2 ± 7 ± 7 ± 7 ± 1

± 3

+2 -1 ± 1.6 ± 2 ± 2 ± 4 ± 7 ± 7 ± 1

± 2

± 1 ± 1.6 ± 2 ± 2 ± 4 ± 7 ± 7 ± 1

± 1

± 1 ± 0.8 ± 2 ± 2 ± 4 ± 7 ± 7 ± 1

± 20

± 13

± 10

± 10

± 7

± 5

± 4

± 2

10” ÷ 12”

5”÷6”

4”

5” ÷ 8”

1/2 ÷ 4”

1/2”÷2 ”1/2

3” 3 ”÷ 1/2

P Q

Not

less

than

87.5% of

nominal

thickness

t>22,35

10 ±1
0 0

R=3,2 min.

1,6 ± 0,8

37
0 1/2

1/2± 2
0

37 ± 2
0 0
1/2 1/2

19,05

1,6 ± 0,8

-2-
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A
18
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SW, THREADED FORGED FITTINGS ANSI B16.11-BS3799 2-3-6OOO LBS

KSZTA£TKI KUTE DO WSPAWANIA,
GWINTOWANE WG. NORMY ANSI B16.11-BS3799 2-3-6OOO LBS

TYPE TYPETYPE

90 - Elbows
0

Swage nipples

90 - Elbows
0

Street - Elbows

45 - Elbows
0

THRD

SW

BW

45 - Elbows
0

Tees

MEGALET

Tees

Crosses
Crosses

Crosses

Couplings

Couplings

Half couplings

Half couplings

Caps
Caps

Unions

Reinforced nipples
M/F Reducing Insert

Union-Elbow

Insert

Megalet Tp. A

Insert

Megalet Tp. B

Insert

Megalet Tp. C

Insert

Megalet Tp. D

Union-Tee45 Tee
0

Special types

CLASSE
RATING

CLASSE
RATING

CLASSE
RATING

2000 3000

3000

3000

3000

3000

3000

3000

3000

3000

3000 6000

6000

6000

6000

6000

6000

6000

6000

6000

6000

sch.
40

sch.
80

sch.
160

XXS

9000

9000

9000

9000

9000

9000

9000

9000

9000
TP1 TP2 TP3 NPT SW BW

3000

2000

3000
3000

6000
6000

2000

3000 3000

6000
6000

9000
2000 STD

XS
3000 sch.

160
6000 XXS

3000 3000

6000
6000

3000
3000

6000
6000

90003000

sch.
160

sch.
160

STD
XS

sch.
40-80

6000

XXS

XXS

Square, hexagonal, round head

Male plugs

Hexagonal

bushing

Hexagonal

nipples

Unions

M/F unions

Pipe nipples 100 mm. Long

TBE TOE
TE x BE

PBE BBE
BE x PE

6000

2000
STD-XS

TQ.
3000

3000
sch. 160

TE.
6000

6000
XXS

TE.

3000

6000

3000

XS

sch.
160

STD

XXS

Tp. A. TBE

Tp. C. PBE   BBE
BLE x PSE
PLE x BSE

Tp. B. BLE x TSE

Tp. D. TLE x PSE

PLE x TSE

TLE x BSE

THRD

SW

BW

ELBOMEGALET - LATROMEGALET
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Socket Welding Fittings

Threaded Fittings

Kszta³tki do wspawania

Kszta³tki gwintowane

Nom.
Pipe
Size

Nom.
Pipe
Size

Center to End
Elbows, Tees, Cross

A

Wszystkie wymiary podane s¹ w milimetrach.

Wszystkie wymiary podane s¹ w milimetrach.

(1)
Œrednia gruboœæ œcianki do wspawania na obwodzie powinna byæ nie mniejsza ni¿ wartoœæ w spisie. Minimum wartoœci jest dopuszczalne w zlokalizowanym obszarze.

(1)
Wymiar B jest minimalnej d³ugoœci z idealnym gwintem. D³ugoœæ u¿yteczna gwintu (B plus gwinty z ca³kowicie ukszta³towanym dnem bruzdy
gwintu i p³askim grzbietem wystêpu) powiny byæ nie d³u¿sze ni¿ L (d³ugoœæ obliczeniowa dla zewnêtrznego gwintu) wymagana przez

Amerykañski Narodowy Standard dla rur gwintowanych (ANSI B2.1).
2

(2)
Górna i dolna wartoœæ dla ka¿dej poszczególnej sztuki stanowi minimum i maksimum wymiarów.

NORMA ANSI B 16.11 - 1980

NORMA ANSI B 16.11 - 1980

Center to End
45 Elbow

C

0

Outside Diameter
of Band

H

Minimum Wall
Thickness

G

Lenght of
Thread,
Min.

(1)

2000

21

21

25

29

33

38

44

51

60

76

86

106

21

25

29

33

38

44

51

60

64

83

95

114

25

29

33

38

44

51

60

64

83

95

106

114

17

17

19

22

25

29

33

35

43

52

64

79

17

19

22

25

29

33

35

43

45

52

64

79

19

22

25

29

33

35

43

44

52

64

79

79

22

22

25

33

38

46

56

62

75

92

110

146

22

25

33

38

46

56

62

75

84

102

121

152

25

33

38

46

56

62

75

84

102

121

146

152

3,0

3,0

3,0

4,0

4,5

5,0

5,5

5,5

7,0

7,5

9,0

11,0

3,0

3,5

3,5

3,0

3,0

3,5

4,0

4,0

4,5

5,5

6,0

6,5

6,5

6,5

7,0

8,0

8,5

10,0

10,5

11,0

12,0

15,5

16,5

18,5

6,5

8,0

9,0

11,0

12,5

14,5

17,0

18,0

19,0

23,5

26,0

27,5

6,5

10,0

10,5

13,5

14,0

17,5

18,0

18,5

19,0

29,0

30,5

33,0

1/8

1/4

3/8

1/2

3/4

1

1-1/4

1-1/2

2

2-1/2

3

4

2000 2000 2000 B3000 3000 3000 3000 L2
6000 6000 6000 6000

Socket
Bore
Dia

B

(2)

Bore Diameter of Fitting
D

(2) Socket Wall Thickness - C
(1) Center To Bottom of Socket - A Laying Lenghts

Couplings
E

Half
Couplings

F

90 Elbows, Tees, and Crosses
0

45 Elbows
0

Body Wall Thickess - G Depth
Of

Socket
Min.-J

3000

œred.Min. Min. Min. 3000 6000 9000 3000 6000 9000Min. Min. Min.

6000 9000 3000 6000 9000

3000

1/8

1/4

3/8

1/2

3/4

1

1-1/4

1-1/2

2

2-1/2

3

4

3,20

3,80

4,00

4,65

4,90

5,70

6,05

6,35

6,95

8,75

9,50

10,70

3,20

3,30

3,50

4,10

4,25

5,00

5,30

5,55

6,05

7,65

8,30

9,35

3,95

4,60

5,05

5,95

6,95

7,90

7,90

8,90

10,90

2,40

3,00

3,20

3,75

3,90

4,55

4,85

5,10

5,55

7,00

7,60

8,55

10

10

10

10

13

13

13

13

16

16

16

19

3,45

4,00

4,35

5,20

6,05

6,95

6,95

7,80

9,50

9,35

9,80

11,40

12,15

12,70

13,85

8,20

8,55

9,95

10,60

11,15

12,15

3,15

3,70

4,00

4,80

5,55

6,35

6,35

7,15

8,75

7,45

7,80

9,10

9,70

10,15

11,05

10,90

14,35

17,80

21,95

27,30

34,05

42,80

48,90

61,35

74,20

90,15

115,80

7,6

10,0

13,3

16,6

21,7

27,4

35,8

41,7

53,5

64,2

79,5

103,8

4,8

7,1

9,9

12,5

16,3

21,5

30,2

34,7

43,6

7,2

11,8

16,0

23,5

28,7

38,9

12

12

15

17

21

24

29

34

40

44

60

69

9

9

9

13

14

16

19

23

27

31

34

44

12

17

17

21

24

29

34

40

43

27

30

34

37

40

56

9

9

13

14

16

19

23

27

31

17

21

23

24

28

31

8

8

9

13

13

17

17

17

23

24

24

24

17

17

19

24

25

31

32

34

43

45

47

50

10,65

14,10

17,55

21,70

27,05

33,80

42,55

48,65

61,10

73,80

89,80

115,45

6,1

8,5

11,8

15,0

20,2

25,9

34,3

40,1

51,7

61,2

46,4

100,7

3,2

5,6

8,4

11,0

14,8

19,9

28,7

33,2

42,1

5,6

10,3

14,5

22,0

27,2

37,4

10

10

12

14

18

20

25

30

36

39

55

64

7

7

6

10

11

12

15

19

23

27

29

39

10

13

14

18

21

25

30

36

39

24

27

30

33

36

52

7

7

10

11

13

15

19

23

27

14

17

19

20

23

26

5

5

3

6

6

9

9

9

15

14

14

14

15

15

16

21

22

27

28

30

39

40

42

45

6000 9000

Pressure Class Designation

Pressure Class Designation

Pressure Class Designation Pressure Class Designation

Pressure Class Designation

90
0
ELBOWS CROSSESTEES 45 EBLOWS

0

90
0
ELBOWS CROSSES TEES 45 EBLOWS

0
COUPLINGS HALF COUPLINGS
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2304 Duplex

2205 Duplex

2507 Superduplex

ALLOY 28

NICKEL 200

NICKEL 201

ALLOY 400

ALLOY 600

ALLOY 601

ALLOY 625

ALLOY 800H

ALLOY 800HT

ALLOY 825

ALLOY B2

ALLOY C22

ALLOY C276

ALLOY X

Cu Ni 90/10

TITANIO Gr.1

TITANIO Gr.2

TITANIO Gr.3

TITANIO Gr.7

TITANIO Gr.12

A 240

A 240

A 240

B 709

B 162

B 162

B 127

B 168

B 168

B 443

B 409

B 409

B 424

B 333

B 575

B 575

B 435

B 171

B 265

B 265

B 265

B 265

B 265

S32304

S31803

S32750

N08028

N02200

N02201

N04400

N06600

N06601

N06625

N08810

N08811

N08825

N10665

N06022

N10276

N06002

C70600

R 50250

R 50400

R 50550

R 52400

R 53400

1.4362

1.4462

1.4501

1.4563

2.4066

2.4068

2.4360

2.4816

2.4851

2.4856

1.4958

1.4959

2.4858

2.4617

2.4602

2.4819

2.4665

2.0872

3.7025

3.7035

3.7055

3.7235

—

7,8

7,8

7,9

8,0

8,9

8,9

8,8

8,4

8,1

8,5

8,0

8,0

8,1

9,2

8,7

8,9

8,3

8,9

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

600

620

795

500

380

345

485

550

550

758

450

450

586

760

690

690

655

275

240

345

450

345

483

400

450

550

214

103

80

195

240

205

379

170

170

241

350

310

283

240

105

170÷310

275

380÷550

275÷450

345

25

25

15

40

40

40

35

30

30

30

30

30

30

40

45

40

35

30

24

20

18

20

18

290

290

310

—

140

135

140

180

180

—

—

—

165

226

—

226

—

—

—

—

—

—

—

—

—

—

70÷90

80

75

80

90

90

—

—

—

87

100

100

100

—

—

—

—

—

—

—

Grade ASTM

Plates

UNS W.N. Density

Kg/dm
3

Tensile

Strenght

min N/mm
2

Yeld Point

min N/mm
2

Elogation

2” min. % Grade Grade

max Hardness

MATERIALS MECHANICAL CHARACTERISTICS

Zestawienie dodatkowo oferowanych materia³ów


